


BERGBAU
~ UND
VERHUTTUNG

Der Kupferschieferberg-
bau im Mansfelder Land
kann auf eine tiber 750-
jahrige Tradition verweisen.
Im wechselvollen Gang der
historischen Ereignisse war
er ein bedeutender Aus-
gangspunkt fiir die Ent-
wicklung der Produktivkréfte
des Berg- und Hiitten-
wesens im mitteleuro-
pdischen Raum.

Halden aus taubem Ge-
stein, aus dunklen Rand-
schiefern und glédnzenden
Hiittenschlacken — schon
seit langem Bestandteile
einer unverwechselbaren
Landschaft geworden —
weisen allerorten auf das
Bemiihen vieler Genera-
tionen hart arbeitender
Berg- und Hiittenleute, die
im Kupferschiefer schlum-
mernden Schédtze ans Tages-
licht zu férdern.

Die alten Gruben und
Schmelzhiitten sind langst
modernen Produktions-
statten gewichen. Einige
davon werden im vorlie-
genden Band 2 {iber den
VEB Mansfeld Kombinat
Wilhelm Pieck vorgestellt.
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GEOLOGIE

Der Kupferschiefer ist ein durchschnittlich 35 bis 40 cm
mdchtiger, bitumindser Mergel.

Er entstand als Sediment des Zechsteinmeeres vor rd.
200 Millionen Jahren. Innerhalb von 10 000 Jahren
bildete sich ein mehrlagiger Faulschlamm, der in nach-
folgenden geologischen Formationen verfestigt und
von Kalk, Anhydrid, Steinsalz und Kalisalz tiberschich-
tet wurde.

Das Kupferschieferfléz fiihrt wechselnde Mengen sul-
fidischer Erzminerale (Bornit, Calkosin, Chalkopyrit,
Sphalerit, Galenit u. a.), die vor allem Kupfer, Silber,
Blei und Zink sowie 50 weitere Elemente enthalten.
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BERGBAU

Die im Mansfelder Kupferschieferbergbau gebrauch-
liche Abbaumethode war der Strebbau mit gebogener
Verhaulinie. Sie erlaubte eine restlose Gewinnung
des Erzes. Der Abbau wurde mit schwebendem Ver-
hieb in einer Strebhdhe von 0,8 bis 1,0 m durchge-
fuhrt.

Durch Ubergang zur gerade Verhaulinie (Gerad-
streb) war der Einsatz von Schrappern im Streb még-
lich. Damit wurde auch die Ladearbeit mechanisiert.
Zur weiteren Erleichterung der schweren kérperlichen
Arbeit wurde an gerader Abbaufront das Schdlschrap-
perstrebbau-Verfahren eingefiihrt. In einem mann-
losen Streb wird das Kupferschieferfloz ohne Nach-
reiBen des Nebengesteins vollmechanisiert hereinge-
wonnen. Im Schalschrapper, dem Gewinnungsaggre-
gat, werden die technologischen Vorgdnge der
Gewinnung, des Ladens des Haufwerkes, der Abfor-
derung und der mechanischen Hangendunterstiit-
zung vereinigt. Als weitere Variante wird der Streb-
bruchbau angewendet.

Die Erzvorrdate in der Mansfelder Mulde wurden in
mehr als 750 Jahren bergbaulicher Tatigkeit auf einer
Flézflache von ca. 140 km? abgebaut. Ende der 60er
Jahre wurden die letzten Schachtanlagen in diesem
Revier stillgelegt. Die Schachtanlagen ,Thomas
Miinzer" und ,Bernard Koenen" (des Werkes Kupfer-
bergbau) sichern den Abbau der im Sangerhduser
Revier lagernden Erzvorrdte.

Das neue Sangerhausen
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Geologie

. Mutterboden

. LoBlehm

. Sand und Kies
Buntsandstein
Salzton

Steinsalz
Anhydrit
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Tagesanlagen

10. Férderturm

11. Férdermaschine

12. Halde

13. GroBraumzug der Werksbahn

Hauptgrubenbaue

14, Schachtréhre

15. Schachtfillort

16. Rangierbahnhof

17. Sohlenstrecke mit elektrischer
Lokférderung

18. Flachenmaschine

19. Flaches mit Seilbahnantrieb

20. Fahrstrecke

21. Sprengstofflager

22. Kompressorenraum

23. Verzimmerung

Abbauverfahren

|. SSSB (Schalschrapperstreb-

bau) ;

24, Vorrichtungsstrecke il . i
25. Bohrwagen o 3kt BB
26. Bunkerfahrlader = ezl l.
27. Flézauflockerung iEmE
28. Bohrmaschine zur | = b
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29. Winde ! i . L

30. Umkehre . n e wi e =
Schélschrapperanlage f

31. Teppichforderer

32. Gummigurtband

33. Ubergabe im Berg

34. Ubergabe in der Sohle

Il. Geradstrebabbau

35. Vorausstreb

36. Pfeilerstreb

37. Hydraulikstempel mit
Stahlkappe

38. Abgebautes und versetztes
Feld

39. Abhiebsfahrt

Ill. Bogenstreb
40. Einschienenférderer

1IV. Strebbruchbau
41, Bruchfeld
42, Gliederschrappkasten









ROHHUTTEN

Im RohhittenprozeB auf der August-Bebel-Hiitte in
Helbra wird Erz aus eigenem Aufkommen gemeinsam
mit Ricklgufen und Fremdmaterial auf Rohstein und
Schlacke verschmolzen. Der Rohstein ist eine Kupfer-
Eisen-Schwefel-Verbindung mit einem Cu-Gehalt von
ca. 40 %.

Die Gichtgase werden naB abgereinigt. Mit Anlagen
zur Brikettierung und HeiBwinderzeugung wurde der
ProzeB effektiver und produktiver gestaltet.

Lange Zeit wurden aus der Schlacke begehrte Form-
korper gegossen. Heute wird ein groBer Teil von der
Baustoffindustrie als Zementzumahlstoff genutzt.

Im RohhiittenprozeB fallt auBerdem eine Ofensau an.
Sie erstarrt im Vorherd und wird durch mechanische
und metallurgische Aufbereitung als feinkérniges
Schiittgut ausgebracht. Gehalte an Kupfer, Nickel,
Kobalt, Molybddn und Rhenium machen diesen Roh-
stoff 6konomisch interessant und werden kommerziell
verwertet.

Abstich am Schachtofen



Abkippen der Rohhiittenschlacke

Sprengplatz fiir Ofensauen

Auslauf der Ofensauenschmelze am kontinuierlich betriebenen
Kupolofen







FEINHUTTEN 55000 st b, o <o Stber

Der stiickige Rohstein wird in einem Schachtofen ein-
geschmolzen und in der Konverteranlage zu Schwarz-
kupfer verblasen.

Die Abgase werden zur Schwefelsduregewinnung
einer Kontaktanlage zugefiihrt.

Die Verblaseleistung wurde durch O2z-Anreicherung
bei gleichzeitiger Konzentratzugabe durch die Diisen

Konverterhalle betrdchtlich erhéht,




Zertifikat der
Londoner Metallbdrse
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Daar Siry,

1 acknowledge, with thanks, recelpt of yeur letter of 4th
Jarmsry. 196 together with enclosurss snd claque valwe £263. 10.,
and now have plessurs In Inforsing you that registration of the
above brand of cooper haw been apmroved by tha Comalttes.

Tris brand will constitute a good delivery sgalnst all
£ovtracts maturlig after this date and # notice to this effect

4% Been roated in the Exchange.

Fours faltifully,
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Kupferraffinationselektrolyse

SE-Kupferformate
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Fiir die Verarbeitung von kupferhaltigem Schrott, wie
Messingabfdlle, Anodenkratzen, Kabelabbrand-
aschen, Messingschlacken, Industrierlickstande,
Ofenbruch u. a. stehen Schachtéfen und Schrottkon-
verter zur Verfligung.

Dabei werden Zinkoxid und Blei-Zinn-Mischoxide
produziert. Die anfallende Schlacke wird vergossen,
gemasselt oder granuliert und als metallfihrendes
Kreislaufmaterial in verschiedenen ProzeBstufen ein-
gesetzt.

Schwarzkupfer aus den verschiedenen Prozessen wird

Drahthaspel in der DGW-Anlage

Draht-GieB-Walzanlage

fiir Elektrolytkupfer Giefrad

gemeinsam mit geeignetem Sekunddrmaterial zu
Anodenkupfer verarbeitet.

Die elektrolytische Raffination wird dank umfangrei-
cher Entwicklungsarbeit so betrieben, daB bei einer
Stromdichte von ca. 275 A/m? ein Elektrolytkupfer
ausgezeichneter Qualitat (Marke MEK) entsteht.

In StrangguBanlagen und Raffinieréfen werden dar-
aus alle handelsiiblichen Kupfersorten und Formate
hergestellt.

Eine DrahtgieBwalzanlage dient der Herstellung von
Kupfergrobdraht.




Der Anodenschlamm wird zur Gewinnung der Edel-
metalle und des Selens im Autoklaven mit Sauerstoff
und Natronlauge aufgeschlossen.

Aus der Losung wird nach einer mehrstufigen Reini-
gung ein 3N-Selen ausgefdllt, das nach Bedarf durch
Destillation, Raffination und Granulation noch weiter
gereinigt wird. Aus dem AufschluBriickstand werden
Silbergranualien hergestellt.

Die in der Sekunddrkupferanlage anfallenden zink-
haltigen Flugstdube werden zu Zinkvitriol aufgear-
beitet.

Silberbarren und -granalien
BarrenabguB von Selen
DruckaufschluBanlage




ALUMINIUMHUTTE

VEB Aluminiumwerk
wAlbert Zimmermann® Lauta

Im Aluminiumwerk wird aus importiertem Bauxit nach
dem Bayer-Verfahren Tonerde hergestellt. Sie wird
in einer Elektrolyse zu Aluminium verarbeitet.
AuBerdem wird Aluminiumhydroxid feucht und trocken
hergestellt und verkauft.

Bei der Entsalzung der Kreislauflauge féllt ein P-hal-
tiges Vanadin-Rohsalz an. Als weiteres Produkt wird
Gallium mit =99,999 %, Reinheit gewonnen.
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